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Die Sicherheitsvorschriften erfordern, dass
das Gerat sich nach der Reparatur in
seinem originalen Zustand befindet und
dass die benutzten Einzeiteile den aufge-

fuhrten Teilen identisch sind.
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TECHNISCHE DATEN
Netzspannungen : i10—127-220~240 \% Eingangsempfindlich-
keiten:
Netzfrequenz : 50-60 Hz (Umschalten ’ :
! nicht notV\(/endig) Micro : 0,2 mV/2 kQ
' Line : 100 mV/1 MQ (3,5)
Leistungsaufnahme :ca. 30 W 2 mV/20 kQ (1,4)
Anzahl der Spuren 14 Ausgangsspannungen:
Max. Durchmesser der Line :1Vv/10 kQ (3,5)
Spulen ;18 cm Monitor :1V/5 kQ
Anzahl der Kdpfe : 3 (1 Aufnahme-, 1 Wieder- Ausgangsimpedanz:
gabe-, 1 Ldschkopf) Headphone - 400
Zah! der Motoren : 3 (1 Motor fiir Tonwellen- Frequenzbereich
antrieb und zwei flr (innerhalb 7 dB)
Bandtellerantrieb) 4,75 cm/s : 35...11.000 Hz
Wickelzeit fiir eine 18- 9,5 cm/s : 35...18.000 Hz
cm-Spule mit LP-Band .19 cm/s : 35...25.000 Hz
(540 m) 1< 180 s Signal/Rausch-Verhiit-
) h )
Bandgeschwindigkeiten : 4,75 cm/s 1 1% r_‘_'s nach DIN 45500 : 258 dB
9.5 cm/s11% Ldschfrequenz : 100 kHz + 10 %
19 cm/s: 1% Abmessungen : 415x425x185 mm
th)eichlaufschwankungen Gewicht . ca. 8,2 kg
ei
4,75 cm/s 1 <0,3%
9,5 cm/s 1< 0,2%
19 cm/s :< 0,15 %
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Spulenachsen mit drehbaren Spitzen
Bandzugregler

Z&hlwerk

Nullsteliknopf flir Zdhlwerk
Bandschlitz

Netzschalter

An/Aus-Kontrollampe
Aufnahmepegelmesser - linker Kanal
Aufnahmepegelmesser - rechter Kanal
Aufnahmepegeleinsteller
Balance-Einsteller fir Aufnahmepegel
Lautstirke-Einsteller fiir Kopfhorer
Balance-Einsteller fiir Kopfhdrer
Taste fir schnellen Riicklauf

Taste fiir schnellen Vorlauf

Taste zum Starten von Aufnahme (zusammen
mit Taste 18) oder Wiedergabe

Pausetaste fiir kurze Unterbrechungen wihrend
der Aufnahme oder Wiedergabe; zum Entriegeln
diese Taste nochmals driicken

Aufnahmetaste

Taste zum Stoppen einer Aufnahme, einer
Wiedergabe oder des Schnellwickelns

Monitorschalter zum Mithéren wihrend einer
Aufnahme

Spurwahlschalter
Geschwindigkeitswahlschalter
DNL-Kontrollampe
DNL-Schalter

Anschluss fir Kopfhorer

Anschluss flir Monomikrofon - linker Kanal oder
fiir Stereomikrofon

Anschluss fiir Monomikrofon - rechter Kanal
Spannungswahler

Handgriff

Anschluss fiir Netzschnur

Anschluss fiir Plattenspieler oder fiir Radio,
Verstidrker, Recorder oder Elektrofon

Monitoranschluss fiir Verstirker oder Recorder
Anschluss fiir Fernbedienung
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Fig. 3
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EIN- UND AUSGANGSBUCHSEN

Bezeichnung Anschlussbuchse fiir Empfindlichkeit| Impedanz | Buchse Anschliisse Stelle
HEADPHONE Stereo-Kopfhorer 400 Q 5p,360°,DIN 1- o Frontseite
2 -
3 - mim
BU2 4 - links
5 - rechts
MICRO L+ST Mono-Mikrofon fir Auf- 0,2 mv 2 kQ 1 - links Frontseite
nahme auf linkem 4 - rechts
Kanal, Stereo-Mikrofon 2 - mim
BU1 o1 30 5 -
OL % 50 3 -
MICRO R Mono-Mikrofon fir Auf- 0,2 mV 2 kQ) 5p,180°,DIN 1/4 - rechts Frontseite
nahme auf rechtem 2 - wmim
Kanal 5 -
BU101 o1 30 3 -
o 2 50
LINE IN/OQUT zweiter Recorder oder 7p,270°DIN 1 - links Riickseite
anderes Geradt mit 4 - rechts
180° DIN-5 Pol-Ein- und 2 -
Ausgangsbuchse 5 - rechts
Eingang, Stifte 1 und 4 2 mv 20 kQ 3 - links
Ausgang, Stifte 3 und 5 1V 10 kQ 6 - M.P
7 -M.P
PHONO Plattenspieler
BUS Eingang, Stifte 3 und 5 100 mv 1 MO
MONITOR Verstédrker 1V 5 kQ 1- Riickseite
BU4 Recorder 4 -
2 . wim
5 - rechts
3 - links
6 - M.P
7 -M.P
REMOTE Fernbedienungseinheit 1 - SK5 Punkt 5(Riickseite
N6718 2 -
3 -
BUS 4 -
5 - SK5 Punkt 6

ARBEITSWEISE DES STEUERTEILS (Abb. 4)

Die Arbeitsweise wird in sechs Kapiteln beschrieben:
- Antrieb

- Bandzugsregelung

- Elektrische Bremse

- Verzodgerungsschaltung

- Automatische Bandendabschaltung

- Geschwindigkeitsregelung

Antrieb

Um zu verhindern, dass die Schalter START,
PAUSE, REW und WIND beim Einschalten der
Motoren einbrennen, ibernehmen die Transistoren
TS9, TS13 und TS14 die Schaltfunktion.

Die Einstellung dieser Transistoren wird u.a. von
der Impedanz des Bremsmagneten RE2 bestimmt.

Stellung START

Die Basis von TS392 ist nicht negativ genug gegen-
{iber dem Emitter, um diesen leitend zu machen.
Daher ist die Basis von TS391 negativ gegeniiber
dem Emitter: TS391 leitet. :

Uber die Basis/Emitter-Diode von TS89, die paraliel
an R308 liegt, und tiber TS391 wird Bremsmagnet
RE2 erregt (die Bremse wird freigegeben). TS9
wird leitend, wodurch der Andruckrollmagnet erregt
wird und die beiden Wickelmotoren M1, M2 Versor-
gungsspannung erhalten. C44 ist flir den Einschalt-
impuls ein Kruzschluss: Der rechte Wickeimotor
kann dadurch iiber R56 einen Zusatzanlaufstrom
aufnehmen. Demzufolge erreicht der rechte Motor
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M2 schnell seine erforderliche Geschwindigkeit,
was verhindert, dass beim Einschalten eine
Bandschleife entsteht (Das Band wird mit der

Tonwelle sofort auf Hochstgeschwindigkeit gebracht).

Nach dem Einschaltimpuls wird der Motorstrom des
rechten Motors M2 iiber R57 fliessen.

Der Linke Motor M1 erhdlt Versorgungsspannung
iber R58 und sorgt fUr die Gegenfriktion.

Stellung REW

Uber die Basis/Emitter-Diode von TS13, die
parallel an R309 liegt, wird Bremsmagnet RE2
erregt.

TS13 wird leitend, wodurch der linke Wickelmotor
M1 liber D6 Versorgungsspannung erhilt.

D5 verhindert, dass der Andruckrolimagnet RE1
erregt wird. Der rechte Wickelmotor M2 wird vom
Band angezogen und wird also als Generator arbei-
ten. Die erzeugte Spannung ist negativ gegeniiber
der Klemmspannung des Motors M1. Die von M2
erzeugte Spannung liefert iiber D11 die Versorgungs-
spannung der Schaltung flr die Bandzugregelung.
D2 verhindert, dass diese Spannung den Andruck-
rollmagnet RE1 erregt.

Stellung WIND

Die Arbeitsweise ist dieselbe wie in der Stellung
REW. TS14 leitet

Dem rechten Wickelmotor M2 wird liber D9 Versor-
gungsspannung zugefihrt.
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Der linke Wickelmotor M1 arbeitet als Generator
und liefert, tiber D12, der Schaltung fiir die Band-
zugregelung die erforderliche Versorgungsspannung.

Bandzugregelung

Die Bandzugregelung arbeitet in Stellung REW or
WIND. Findet Bandtransport statt, dann zieht der
eine Motor und wird der andere vom Band ange-
trieben. Um beim Transport die ausgeiibte Kraft
konstant zu halten, muss die Bremsverzdgerung
des angetriebenen Motors variieren.

Die Bremsverzdgerung, die der angetriebene Motor
ausiiben soll, wird bedingt durch den Aussen-
diameter des aufgewickelten Bandes beim ange-
triebenen Motor.

Ist der Aussendiameter des aufgewickelten Bandes
beim angetriebenen Motor maximal, dann muss die
Bremsverzdgerung maximal sein. Beim minimalen
Aussendiameter des aufgewickelten Bandes, muss
die Bremsverzdgerung minimal sein.

Maximaler Aussendiameter des aufgewickelten
Bandes beim angetriebenen Motor:

Der Aussendiameter des aufgewickelden Bandes ist
minimal. Die Drehzahl des ziehenden Moators ist
maximal. Der Strom durch den Motor und durch R59
ist minimal. Die Spannung am Emitter von TS16 is
positiv aber nicht hoch genug um TS16 leitend zu
machen. TS17 leitet maximal und schliesst den
Motor kurz: Der angetriebene Motor bremst maximal.

Minimaler Aussendiamster des Bandes beim
angetriebenen Motor:

Der Aussendiameter des aufzuwicke!nden Bandes
ist maximal. Die Drehzahl des ziehenden Motors
ist minimal. Der Strom durch den Mator und R59
ist maximal. Die Spannung am Emitter von TS16
ist positiv, so dass TS16 maximal leitet.
Demzufolge leitet TS17 minimal: Der gezogene
Motor bremst minimal.

R60 verhindert, dass bei Netzspannungsschwankungen

die Umspulzeit zu viel variiert. Bei hoher Netz-

spannung wird die Basis von TS16 positiver, wodurch

TS16 weniger leiten wird.

Um T817 regeln zu k&nnen, muss der Strom durch
R59 grésser sein.

Die Storimpulse, die vom gezogenen Motor herrithren,
werden von C58 kurzgeschlossen.

Elektrische Bremse

Wenn das Gerat in Stellung STOP oder PAUSE
kommt (alle Tasten mechanisch entriegelt) fiihrt
Bremsmagnet RE2 keine Spannung mehr. Dieser
Magnet neigt dazu, abzufallen.

Die Basis von TS15 wird negativ gegeniiber dem
Emitter: TS15 leitet. An die Basis von TS11 wird
eine positive Spannung gefiihrt. Der vom Band
angetriebene Wickelmotor erzeugt eine negative
Spannung, so dass die Basis von TS11 positiv
gegeniiber dem Emitter ist: TS11 leitet.

Durch die Wickelmotoren wird dann ein Strom
fliessen. Dieser Strom fliesst grosstenteils durch
den angetriebenen Motor weil dieser als Generator
arbeitet. Der Belastungsstrom durch den Generator
wird den Bandtransport stark abbremsen.

Solange der angetriebene Motor eine Spannung
erzeugt, die negativ genug ist, um TS1lleitend zu
machen, wird der Strom durch R61 einen Spannungs-
fall liber R304 verursachen. Demzufolge leitet T819.
Hierdurch gelangt an den Bremsmagnet eine
Spannung, die niedriger ist als die Versorgungs-
spannung A (verurchsacht durch D22) aber hoch
genug ist, um Bremsmagnet Z2 nicht abfallen zu
lassen.

Ausserdem bleibt TS15 hierdurch leitend, weil die
Basis negativ gegeniiber dem Emitter bleibt.

Es ist daher deutlich, dass das Bremsen hauptsdch-
lich mit der elektrischen Bremse erfolgt.

Die mechanische Bremse ist eine Hilfsbremse,
die benutzt wird wenn:

- Die Netzspannung ausféllt;

- Ein Band eingelegt wird.

Verzégerungsschaltung

Mit der Verzdgerungsschaltung wird vermieden, dass
Bandbruch oder Bandschleifen entstehen, wann das
Gerdt aus Stellung REW oder WIND in Stellung
START geschaltet wird.

Steht das Gerdt in Stellung REW or WIND, dann wird

C391 aufgeladen (: {iber R308; - iiber R394 und D391).

Wird das Gerét auf START geschaltet, dann wird
C391 uber R932 und die Basis-Emitter-Diode von
TS392 parallel zu R393 entladen.

Damzufolige wird TS392 leitend; TS391 und TS9
werden dann gesperrt.

Wenn C391 nach einiger Zeit genug entladen ist,
wird TS392 gesperrt. Hierdurch wird TS391 leitend.
Die Basis von TS89 wird dann negativ gegeniiber
dem Emitter, so dass TS89 leitet und die Andruck-
rolle angezogen wird.

Bandendabschaltungs-Automatik

Das Gerdt stoppt automatisch am Bandende. Solange
das Band transportiert wird, leitet TS6 nicht; dem-
zufolge ist Magnet RE3 nicht erregt. Am Bandende
schliesst die Schaltfolie des Bandes den Band-
kontakt TC. Hierdurch wird R79 an Erdpotential
gelegt. An der Basis von TS6 entsteht ein negativer
Impuls, wodurch TS6 ein Moment leitend wird und
RE3 ein Moment erregt wird.

Wenn RE3 erregt ist, sind alle Tasten mechanisch
entriegelt und wird das Gerat auf STOP geschaltet.
C53 verhindert, dass TS6 leitend bleibt.

Nach Unterbrechen des Bandkontaktes TC wird C53
iiber R78 entladen.

Geschwindigkeitsregelung des Tonwellenmotors

Generator G3 ist an Motor M3 gekuppelt. Die von

G3 erzeugte Wechselspannung wird der Katode von
D207 zugefiihrt (Die Frequenz dieser Wechsel-
spannung ist von der Motordrehzah! abhéangig).

D207 ldsst nur den negativen Teil der Wechsel-
spannung durch. TS204 wandelt die Wechselspannung
des Generators in eine Rechteckspannung um.

Diese Spannung wird von C203 differenziert (Strom
durch C203).

Der Strom wird von D204 und D205 gleichgerichtet
und von C204 abgeflacht.

Der abgeflachte positive Strom wird der Basis von
TS203 zugefiihrt.

Auch wird Uber einen der Geschwindigkeitseinstell-
widerstdnde ein Gleichstrom an die Basis von TS203
gefihrt. Die Resultante dieser beiden Stréme
bestimmt, in wieviel TS203 leitet.

Liefert der Generator weniger impulse, so wird die
Resultante dieser beiden Stréme niedriger. Demzu-
folge wird TS203 mehr leiten. Mit TS203 wird die
Basisspannung von TS202 geregelt. TS202 regelt
den Basisstrom durch TS201. TS201 regelt den
Motorstrom.

D206 schiitzt TS203 und C204 vor zu hohen positiven
Spannungen.

C206 fiihrt die impulse ab, die nach Abfldchung
durch C204 verbleiben.

C207 und C209 bilden ein Filter, das den Regel-
kreis stabilisiert.

LA

—l

»

v



v V7

rd
91).

er

san

g
et

wsc] Dot gUs  TS332

5

0201

D22 D20_TS134419.15 D918 TSt

9

392393 395 39t

G3 M1 b1z M2 DN TS16 517 ~ - TC TSERE3 D16
804 D207 TS20¢ D20¢.205 D206 15203 152020203 T5201 M3 L 201202 J
01...804 201203 2o 56 206 207 53 T
59 307 60302 7

204 202 20 203 65 1006667 7069 7t

A

SK3 |~ wiND
1

oK |- REW
<7 o039

Yow £5%
YW 25%
1w 5%
LW X10%
CONNECTION VIA CONNECTOR

POLYESTER FLAT FILM CAPACITOR
SINGLE ELECTROLYTIC CAPACITOR

t= 25v
9= LoV
h= 63v
r=250v

O

LOKQ/V

25V
16 v
=15 v

0201
BY206

+a +a

T

Worzome

o
+E +E +A +A
R203 D206 i
BAW10 208
D20¢ °" |_75 I- I—
Biwes <5p skiof sk 10f= 9 55k 0f= 19 Tsa
8558
©20 ‘ 0205 L———§33—7

207, nzus

808L012

Fig. 4

87107

Fig. 5



E3 016
31201202

J

Ay vl

A L
. o

Baws2

8084212

AUSBAU DES GERATS, Abbn. 1,2, 3 und 5
Obere Halfte der Abdeckplatte

- An der Frontseite die Schrauben A und B entfernen.

- Die Bandzugregler 2 hochziehen, bis an den
Anschlag herausdrehen und dann loslassen.
Diese herausgezogenen Regler bleiben in diesem
Stand stehen.

- Abdeckplatte abnehmen: Diese Platte etwas
anheben und unter den Bandzugreglern weg-
schieben.

Untere Halfte der Abdeckplatte

- Die vier Drehkndpfe 10, 11, 12 und 13 abziehen.

- Die beiden Schrauben B an der Frontseite und
die drei Schrauben C an der Unterseite entfernen.

- Die Bandzugregler 2 hochziehen, bis an den
Anschlag herausdrehen und dann loslassen.
Diese herausgezogenen Regler bleiben in diesem
Stand stehen.

- Abdeckplatte abnehmen: Diese Platte etwas
anheben und unter den Bandzugreglern weg-
schieben.

Anmerkung:

Beim Montieren der Abdeckplatte muss man
Netzschalter 6 driicken und die Schalterhebel 20,
21, 22 und 24 in die untere Stellung bringen.

Chassis

- Die obere Hilfte und die untere Halfte der
Abdeckplatte abnehmen.

- Die sieben Schrauben D entfernen.

- Das Chassis kann nach oben aus dem unteren
Gehduse genommen werden.

REPARATURHINWEISE, Abbn. 1, 2, 3 und §

Schmelzsicherung und Transformatorsicherung

- Oben im Gerét befinden sich die Schmelzsicherung
und die Transformatorsicherung. Diese Sicherungen
kénnen ersetzt werden, nachdem man den oberen
Teil der Abdeckplatte abgenommen hat.

Indikatorlampe

- Den unteren Teil der Abdeckplatte abnehmen.

- Den Indikator entfernen (Aus Klemmverbindung
anheben).

- Ersetzen der Lampe (Lampenfassung vom Blgel
schieben).

LED fiir DNL- und Netzspannungsanzeige

- Den unteren Teil der Abdeckplatte abnehmen.

- Die LED’s sind mit einem Kunststoffring in den
Biigeln befestigt. Soll eine LED ersetzt werden,
dann ist dieser Ring um die neue LED zu
schieben.

- Die Elektrode mit der grosseren Flache ist die
Katode (- Pol).

LED fiur DNL-Anzeige

- Die LED nach vorne aus Biigel F schieben.

Anmerkung: Beim Montieren ist darauf zu achten,
dass die Anschlussdrdhte der LED sich
hinter Fahne E des Befestigungsbiigels
F befinden.

LED fur die Netzspannungsanzeige

- Das Chassis aus dem unteren Geh&use nehmen.

- Die LED hochziehen und nach rechts aus dem
Chassis nehmen.

Anschlussbuchsen 25, 26 und 27

- Den unteren Teil der Abdeckplatte entfernen.

- Die Fahnen H vorsichtig von den Anschluss-
buchsen wegbiegen.

- Den Biigel mit den Anschlussbuchsen entfernen
(An der Seite der zuriickgebogenen Fahnen anheben).

Anmerkung: Fir Service werden die Anschluss-
buchsen separat geliefert.

Schalterhebel 20, 21, 22 und 24

- Den Biligel, auf dem sich die Anschlussbuchsen
25, 26 und 27 befinden, entfernen.

- Achse G so weit nach rechts ziehen, dass der zu
ersetzende Schalterhebel sich 16st.

Anmerkung: Zum Ersetzen der Hebel 22 und 24 ist
das Chassis auszubauen.

Schalterschieifer und Bedienungstasten

- Das Chassis aus dem unteren Gehduse nehmen.

- Die Achsen aller Schleifer ldsen:
Bei den Hebeln: Achse herausziehen
Bei den Tasten: Achse mit Schraubenzieher front-
seitig 16sen (Schnappverbindung)

- Die Printplatte |6sen

- Die Schleifer kdnnen dann ersetzt werden.

- Die Kndpfe entfernen (Nach oben von den Tasten
ziehen).

Bandzugregler 2

- Das Chassis aus dem unteren Gehduse nehmen.
- Die Zugfeder l6sen
- Den Klemmring, die Ringe, die Druckfeder und die
Kunststoffscheiben an der Unterseite entfernen.
‘Diese Scheiben nicht voneinander trennen.
Anmerkung: Die Bandzugregler werden komplett ge-
liefert. Die drehbare Rolle des Band-
zugreglers darf nicht geschmiert werden.
Die Kunststoffscheiben werden als
Zusammenstellungen geliefert.

Statische Ladung

Zum Abfiihren der statischen Ladung sind bei den
Bandtellerachsen Federn angebracht.

Werden Metalispulen verwendet, dann kann ausser-
dem statische Ladung vorkommen: Metalischeiben,
die man auf den Spulen anbringt, fithren diese
statische Ladung ab.

Code-Nummer der Scheibe: 4822 466 80664.
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MECHANISCHE EINSTELLUNGEN UND KONTROLLEN

Achtung:
Keine magnetisierten Schraubenzieher benutzen.
Die eingestellten Schrauben und Muttern verlacken

{Code-Nummer Lack: 4822 390 40013)

Erforderliche Werkzeuge und Messgerate

- Lehre
- Satz Fihlerlehren
- Federdruckmesser 3...30 g
50-500 g
300-3000 g
- Bezugsband 1 kHz - 13 kHz
3150 Hz, 4,75 cm/sek
3150 Hz, 9,5 cm/sek

4822 395 80029
4822 395 80028
5322 395 84009
4822 397 30014
3922 566 21370
3922 566 21380

3150 Hz, 19 cm/sek 3922 566 21390
- Universalmessgerit
- mV-Meter

- Zweistrahloszillograf
- NF-Generator
- Gleichlaufschwankungs-Messgerit

BANDLAUFEINSTELLUNGEN

Bandteller, Abb. 6

- Der Abstand zwischen der Oberseite des Band-
telters und der Montageplatte soll 15,35 mm
betragen. Um diesen Abstand zu messen, muss
man z.B. ein Lineal (A’ dick) flach auf den Band-
teller legen (Beim Messen ist die Bandtellerachse
an das Spurlager zu driicken).

Nachstellen mit Schraube D.

- Das Axialspiel des Bandtellers (Abstand C) soll
0,1-0,2 mm betragen.
Nachstellen: Ring B verschieben.

Rolle des Bandtellermotors, Abb. 6

Die Rolle und die Mitte der Riemenlauffldche sollen
sich auf gleicher H6he befinden.

Nachstellen: Rolle auf Motorachse verstellen; dazu
die Schrauben E lésen.

Bandzugregler, Abb. 7 (siehe auch Anderungsnummer 15)

- Die Kraft auf den Stift des Bandzugfiihlers soll -
gerade bevor der Bandzugfiihler den Anschlag B
beriihrt - 90-95 g betragen.

Nachstellen mit Fahne A.

- Die Zeit bendtigt zur Riickkehr in die Ruhestellung,
soll 1-1,5 Sekunden betragen.

Diese Zeit soll fiir die beiden Bandzugfithler
gleich sein.
Nachstellen: Ring C verschieben.

Bandfiihrungen, Abb. 8

Die Hohe der Bandteller kontrollieren.
Der Ldschkopf und die Kontakte fiir die Abschaltungs-
Automatik milssen richtig an der Montageplatte
befestigt sein.
- Abspielen eines Bandes
- Das Band soll frei zwischen den Bandfiihrungen
laufen
- Nachstellen der Bandfithrungen A: Mutter B
drehen.

Andruckrolle, Abb. 9

- Die Andruckrolle sol! parallel zur Tonwelle
stehen.
Nachstellen: Andruckrolle bei Punkt F biegen.

- Das Axialspiel der Andruckrolle soll 0,1-0,2 mm
betragen. Nachstellen: Klemmring G verschieben.

CS 60 966
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- Bei abgefallenem Andruckrollenmagnet soll der
Abstand zwischen Tonwelle und Andruckrolle
12 mm betragen. Nachstelien: Fahne E biegen.

- Bei abgefallenem Andruckrollenmagnet soll die
Andruckrolle mit einer Kraft von 25-30 g von der
Tonwelle entfernt bleiben. Nachstellen: Fahne B
biegen.

- Bei angezogenem Andruckrotlenmagnet soll der
Abstand zwischen Ring C und der oberen Mutter D
0,1-0,2 mm betragen.

Nachstellen: Muttern D drehen.

- Bei angezogenem Andruckrollenmagnet soll die
Andruckkraft auf die Tonwelle 1000 g + 50 g
betragen. Nachstellen: Muttern A drehen.

Tonwelle, Abb. 10

- Die Kraft, mit der der Anschlag auf die Tonwelle
driickt, soll 100-200 g betragen.
Nachstellen: Feder C biegen.

- Der Abstand zwischen Olschutzring B und dem
Lager soll 0,5-1 mm betragen.

Nachstellen: Olschutzring verschieben.

- Das Tonwellenlager soll es erméglichen, dass das
Band flach zwischen Tonwelle und Andruckrolle
lauft. Dazu sollen die Bandfithrungen ordnungs-
gemass eingestellt sein.

Nachstellen:

. Schrauben A anziehen

. DP-Band einlegen

. Schraube D drehen bis das Band flach zwischen
Tonwelle und Andruckrolle lduft.

. Schraube E anziehen bis Einstellung gesichert
ist.

Andruckfilzscheibe, Abb. 9

- Andruckfilzscheibe priifen. Ist die Scheibe zu
hart geworden, dann ist sie zu ersetzen. Die
Scheibe wird separat geliefert und muss so auf
den Biigel geleimt werden, dass der Kopfspalt sich
in der Mitte der Scheibe befindet.

Warnung:
Darauf achten, dass die Kopfseite der Scheibe frei
von Leim bleibt.

- Die Kraft der Scheibe gegen den Aufnahmekopf
soll 10 + 7 g betragen und wird bei der Scheibe
gemessen. Nachstellen: Feder H in einen der
Schlitze K stellen.

- Der Biigel der Scheibe soll bei abgefallenem
Magnet der Andruckrolie so weit nach hinten
liegen, dass der Bandschlitz frei ist.

KOPFE

Um eine optimale Tonwiedergabe und einen mini-
malen Verschleiss zu gewdhrleisten, muss man
die Aufnahme- und Wiedergabekdpfe sachgeméss
einstellen. Der Bandlauf kann pro Gerat variieren;
auch die Kdpfe werden mit bestimmten Toleranzen
hergestellt. Muss man Aufnahme- oder Wiedergabe-
képfe ersetzen, darum ist also Nachstellen not-
wendig. Hierbei sind vier Punkte von Belang
(siehe Abb. 11).

a. Einstellen der Kopfneigung. Eine unrichtige
Einstellung hat zur Folge, dass der Kopf sich
schief abnutzt und dass der Band/Kopfkontakt
schlecht ist.

b. Einstellen der Kopfumschlingung
Eine unrichtige Einstellung verursacht einen
schlechten Band/Kopf-Kontakt.

c. Einstellen der Kopfhdhe. Eine unrichtige

Einstellung verursacht Signalveriuste und
gegebencnialls das Uberlappen von zwei Spuren.

d. Einstelle

(Spalt)-E
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